EINSATZBEREICH

WDVSmart EPS 032 ist eine Dammplatte
aus expandiertem Polystyrol-Hartschaum
mit stumpfer Kantenausbildung nach EN
13163. Die Ddmmplatten entsprechen
den Anforderungen der IVH-Richtlinie
fir die geklebten, bzw. gediibelten
WDVSmart Systeme. Einsetzbar im Au-
Ren- und Innenbereich.

EIGENSCHAFTEN

- Nennwert A\p 0,031 W/(mK)

- hohe Querzugsfestigkeit

- schwer entflammbar

- erfillt die Anforderungen des Ver-
band fir Dammsysteme, Putze und
Mértel e.V. (VDPM)

- gemal den Anforderungen des In-
dustrieverband Hartschaum e.V.
(IVH)

grau
100 x 50 cm

Vari- Ver-
ante brauch
2cm 12,0 m?/Bund | 1 m?/m?
3cm 8,0 m?/Bund 1 m?/m?
4cm 6,0 m2/Bund 1 m?/m?
5cm 4,5 m?/Bund 1 m?/m?
6 cm 4,0 m?/Bund 1 m?/m?
8cm 3,0 m?/Bund 1 m?/m?
10cm 2,0 m%/Bund 1 m?/m?
12 cm 2,0 m?/Bund 1 m?/m?
14 cm 1,5 m?/Bund 1 m?/m?
16 cm 1,5 m?/Bund 1 m?/m?
18 cm 1,0 m?/Bund 1 m?/m?
20 cm 1,0 m?/Bund 1 m?/m?
22 cm 1,0 m?/Bund 1 m?/m?
24 cm 1,0 m?/Bund 1 m?/m?
26 cm 1,0 m?/Bund 1 m?/m?
28 cm 1,0 m?/Bund 1 m?/m?
30cm 1,0 m?/Bund 1 m?/m?

SUDWEST Lacke + Farben

GmbH & Co. KG

TECHNISCHES MERKBLATT

30086

SUDWEST

WDVSMART EPS 032

Norm/
Zulas-

sung

Da-
ten

Ein-
heit

Warme-
leitfahig-
keits-
gruppe

032

Nennwert
der War-
meleitfa-
higkeit Ap

Wi(

0,031 m*K)

Wasser-
dampfdif- EN

fusion/ y- | 2090 12086
Wert

Zugfes-
tigkeit
senk- EN
recht zur 2100 | kPa 1607
Platten-
ebene
Kanten-
ausfih-
rung
Farbton

stumpf

grau

ANWENDUNG

Die Vorbereitung des Untergrundes und
die Ausfiihrung der Anstricharbeiten
missen dem aktuellen Stand der Technik
entsprechen. Alle Beschichtungen und
Vorarbeiten sollten sich stets nach dem
Objekt und den Anforderungen, denen
es ausgesetzt wird, richten. Bitte beach-
ten Sie hierzu die aktuellen BFS Merk-
blatter, herausgegeben vom Bundesaus-
schuss Farbe und Sachwertschutz. Siehe
auch VOB, Teil C DIN 18363, Absatz 3
Maler- und Lackierarbeiten. Die Weiter-
behandlung/Entfernung von Farbschich-
ten wie Schleifen, SchweilRen, Abbren-
nen etc. kann gefahrlichen Staub
und/oder Dampf verursachen. Arbeiten
nur in gut geltfteten Bereichen durch-
fuhren. Angemessene (Atem-) Schutz-
ausristung anlegen, falls erforderlich.

Iggelheimer Stralle 13
D-67459 Bohl-Iggelheim

Alle Untergrinde missen sauber, tro-
cken, tragfdhig und frei von trennenden
Substanzen sein. Unsichere Untergriinde
sind auf Tragfahigkeit und Eignung fiir
nachfolgende Beschichtungen zu prifen.
Gegebenenfalls Testflache anlegen und
Haftung Gberprifen.

UNTERGRUND
Der Untergrund muss trocken, sauber,
standfahig und tragfahig sein.

Ausblihungen, Sinterschichten und sons-
tige Trennmittel missen entfernt wer-
den. Grobe Mértelgrate entfernen, gro-
Rere Unebenheiten mit geeignetem
Putzmortel ausgleichen. Je nach GroRe
ist auch ein Ausgleich mit WDVSMART
K+A UniMortel, WDVSMART K+A Mortel
Weiss moglich. Bestehenden Putz auf
Hohlstellen priifen, diese ausbessern.
Nicht tragfahige Putze und Beschichtun-
gen restlos entfernen. Unebenheiten bis
1 cm bei geklebten Systemen, Uneben-
heiten bis 2 cm bei geklebten und gedi-
belten Systemen dirfen Giberbrickt wer-
den.

Nach Trocknung des Ausgleichsmortels
kann reguldr weitergearbeitet werden.
Beachten Sie hierzu bitte die Techni-
schen Informationen zum von Ihnen ge-
wadhlten Klebemortel. Je nach Art des
Untergrundes kann Verdiibeln notwen-
dig werden.

Grundieren mit SUDWEST InnenGrund,
SUDWEST HydroGrund oder SUD-

WEST ThixGrund (je nach Einsatzgebiet)
und entsprechend des Untergrundes
weiter behandeln. Lésemittelhaltiger
Tiefgrund ist im WDV-System ungeeig-
net. TM der entsprechenden Klebemasse
beachten.
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VERARBEITUNG

Am Plattenrand einen ca. 5 cm breiten
Streifen Klebemasse, zusatzlich drei
handtellergrofRe Batzen auf der Langs-
achse der Platte. Die Klebeflache muss
mindestens 40 % betragen.

5 cm wulstformige Klebestreifen im Ab-
stand von max. 10 cm. Unmittelbar vor
dem Einsetzen der Platten wird auf-kam-
men mit der Zahntraufel notwendig. Kle-
bekontaktflaiche mindestens 60 %.

Nur moglich bei planebenen Untergriin-
den. Auftrag mit der Zahntraufel auf der
Plattenriickseite. Technische Beschrei-
bung des entsprechenden Produktes be-
achten.

Wahrend der Verarbeitung und Trock-
nung darf die Oberflaichen- und Umge-
bungstemperatur nicht +5°C unterschrei-
ten, sowie +30°C nicht Uberschritten
werden.

Beachten Sie geltende Gesetze und
Richtlinien (z.B. Bauordnung, EnEV, GEG,
...), BFS-Merkblatt Nr. 21, Informationen
vom Fachverband Warmedammverbund-
system und die jeweilige WDV-Systemzu-
lassung sowie die Technische Zulassung
der Dubel. Auch sind weitere Richtlinien
zu beachten, z.B. BFS-Merkblatt Nr. 19
und Folgende sowie weitere gliltige Re-
gelungen fiir Verputzarbeiten.

BESONDERE HINWEISE

Nicht mit Losemitteln in Verbindung
bringen und vor Feuchtigkeit schiitzen.
Nicht im Erdreich anwendbar.

PRODUKTSPEZIFISCHES

Die Dammplatten im Verband von unten
nach oben press gestoRen verkleben und
andricken. Auf flucht- und lotrechte Ver-
legung achten. Nicht zu vermeidende
Fehlstellen mit gleichem Dammstoff
schlieen, liber die komplette Tiefe der
Dammstoffschicht.

Fehlstellen bis 1,0 cm diirfen mit Fall-
schaum gefiillt werden.

An Platten Langs- und Stirnseiten keinen
Kleber bringen. Gebaudeecken

SUDWEST Lacke + Farben
GmbH & Co. KG

verzahnen. BrandschutzmaRnahmen
sind zu beachten. Bitte hierzu die aktuel-
len gesetzlichen Richtlinien beachten,
auch finden Sie hierzu neutrale Informa-
tionen beim Fachverband Warmedamm-
verbundsysteme.

Bei Untergriinden mit zu geringer Tragfa-
higkeit (Haftzugfestigkeit < 0,08 N/mm?)
missen die geklebten Dammplatten,
nach Trocknung, zusatzlich verdiibelt
werden. Es empfiehlt sich bei bereits mit
Fassadenfarbe beschichteten Flachen
ebenfalls zu diibeln. Auch hier darf die
Haftzugfestigkeit 0,08 N/mm? nicht un-
terschreiten. Im Zweifelsfall sollte eine
Testflache mit verklebten Dammplatten
angelegt werden. Um vor der Armierung
eine ebene Oberfldche zu erzielen und
durch UV-Licht beschadigte Plattenober-
flichen wieder zu korrigieren, missen
die Dammplatten nach ausreichender
Trocknung mit einem Schleifbrett fir
WDV-Systeme abgeschliffen werden.

Bei Offnungen ist darauf zu achten, dass
keine Kreuzfugen entstehen oder Fugen
weiter fortgefiihrt werden. Moglichst im
Versatz arbeiten.

Gebdudedehnfugen missen im System
ibernommen werden. Die Dammplatten
sind, bis zur Armierung, vor direkter Son-
neneinstrahlung und GbermaRiger Er-
warmung zu schiitzen. Je nach Intensitat
auch bis zum Auftragen des Endputzes.
Bei zu starkem Aufheizen neigen Damm-
platten dazu sich zu verformen.
Waihrend der Verarbeitung und Trock-
nung darf die Ober-flachen- und Umge-
bungstemperatur nicht +5°C unterschrei-
ten, sowie +30°C nicht Uberschritten
werden. Die WDVSmart EPS 032 Damm-
platte ist nicht geeignet im erdnahen
und durch Feuchtigkeit gefahrdete Berei-
che.

ZULASSUNGEN

Z-33.41-955 WDVSmart EPS geklebt
Z-33.43-956 WDVSmart geklebt + gedi-
belt

LAGERUNG

Trocken, vor Feuchtigkeit schiitzen. Nicht
ungeschitzt der Witterung und UV-Ein-
wirkung aussetzen. In geschlossenen
Rd@umen lagern oder verschatten.

Iggelheimer Strale 13
D-67459 Bohl-Iggelheim

ENTSORGUNG

Sortenrein sortiert Gber Abholung von
Polystyrolabféllen geltende gesetzliche
Richtlinie beachten.

ALLGEMEINE SICHERHEITS-

RATSCHLAGE

Wihrend der Verarbeitung und Trock-
nung von Farben und Lacken ist fir gute
Beliiftung zu sorgen. Von Nahrungsmit-
teln, Getranken und Futtermitteln fern-
halten. Beriihrung mit den Augen und
der Haut vermeiden. Bei Schleifarbeiten
Staub nicht einatmen. AuRer Reichweite
von Kindern aufbewahren. Nicht unver-
dinnt bzw. in groReren Mengen in das
Grundwasser, in Gewdsser oder in die
Kanalisation gelangen lassen. Weitere
Angaben aktuelles Sicherheitsdatenblatt
unter www.suedwest.de

TECHNISCHE BERATUNG

Fir alle Fragen die dieses Technische
Merkblatt nicht beantworten konnte
oder objektbezogene Einsatzzwecke
wenden Sie sich an unseren Technischen
Kundendienst 06324-709-0. Gerne hel-
fen wir lhnen bei allen Details weiter.

HAFTUNGSHINWEISE

Wir bemUhen uns um gréRte Sorgfalt. Al-
lerdings kdnnen an dieser Stelle nur all-
gemeine Hinweise aufgrund der von uns
gewonnenen Erfahrungen, Entwicklun-
gen und Untersuchungen erfolgen, die
naturgemal nicht die individuellen Ver-
haltnisse eines Projekts (Untergriinde,
Witterungsbedingungen, sonstige Bedin-
gungen) bertcksichtigen konnen. Der
Verarbeiter ist daher gehalten, sich Gber
den Stand der Technik selbst zu infor-
mieren und eigenverantwortlich zu han-
deln. Unsere Mitarbeiter stehen mit kon-
kreten Ratschlagen gerne zur Verfligung
stehen. Fiir Kombinationen mit anderen
Produkten Gibernehmen wir keine Ge-
wahr. Durch die hier erfolgten Angaben
wird indessen keine verbindliche Aus-
kunft und Haftung begriindet. Im Ubri-
gen verliert dieses Merkblatt seine Gel-
tung mit dessen Einstellung oder dem Er-
scheinen einer Folgeauflage, woriber Sie
sich jederzeit auf unserer Website:
www.suedwest.de informieren kénnen.
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