Maschinenlacke 2K

SUDWEST 2K-Epoxi-Fullprimer

K-Epoxi-
Fiillprimer
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Einsatzbereich:

SUDWEST 2K-Epoxi-Fiillprimer ist eine zweikomponenti-
ge Grundierung fiir die Anwendung auf vielen Untergriin-
den in der Industrie und zum Bautenschutz. Das Produkt
als dunnschichtige Grundierung und Haftvermittler oder
als dickschichtigen Filler verwenden. Ideal bei der Anwen-
dung auf unterschiedlichen Untergriinden (Mischbauwei-
se) innen und aul3en.

Untergrinde:
Stahl, Stahlblech, V2A + V4A Stahl, NE-Metalle, verzink-
tes Blech, Holz- und Holzwerkstoffe, I6semittelbestandige
Altlackierungen.

Eigenschaften:

- schnelle Trocknung

- exzellente Haftung

- wasserfest (quillt nicht)

- hoher Schutz gegen Korrosion

- hohe chemische Bestandigkeit

- variable Schichtstéarke, dunnschichtig als Haftvermittler
bis dickschichtig als Grundfiller

- universell Uberarbeitbar mit 1K- und 2K-Lacken

Farbton:
Komponente A (Stamm): 9110 weild
Komponente B (Harter): farblos

Gebinde:

Kombigebinde Stamm + Harter

5 Liter = 4 Liter Komp. A (Stamm) + 1 Liter Komp. B (Har-
ter)

1 Liter = 800 ml Komp. A (Stamm) + 200 ml Komp. B (Har-
ter)

Epoxi-Verdinnung 1 Liter

nserer Erfahrung und Pri arund b
all. Aus den Angaben k
hergeleitet werden. Wenden Sie sich bitte bei Bedarf an unsere technische Beratung.
Mit Neuauflage verlieren alte Auflagen des Technischen Merkblattes ihre Gultigkeit.
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Verbrauch: Fertige Mischung
Haftvermittler:  ca.60 — 70 ml/m? pro Anstrich
Nass-in-Nass:  ca. 70 — 150 ml/m? pro Anstrich

Grundftller: ca. 150 — 300 ml/m? pro Anstrich
Glanzgrad: Seidenglanzend
Anwendung:

Allgemeine Regeln:

Die Vorbereitung des Untergrundes und die Ausfihrung
der Anstricharbeiten miissen dem aktuellen Stand der
Technik entsprechen. Alle Beschichtungen und Vorarbei-
ten sollten sich stets nach dem Objekt und den Anforde-
rungen, denen es ausgesetzt wird, richten. Bitte beachten
Sie hierzu die aktuellen BFS Merkblatter, herausgegeben
vom Bundesausschuss Farbe und Sachwertschutz. Siehe
auch VOB, Teil C DIN 18363, Absatz 3 Maler- und La-
ckierarbeiten.

Die Weiterbehandlung/Entfernung von Farbschichten wie
Schleifen, Schweil3en, Abbrennen etc. kann gefahrlichen
Staub und/oder Dampf verursachen. Arbeiten nur in gut
gellfteten Bereichen durchfiihren. Angemessene (Atem-)
Schutzausrustung anlegen, falls erforderlich.

Alle Untergrinde missen sauber, trocken, tragfahig und
frei von trennenden Substanzen sein. Unsichere Unter-
griinde sind auf Tragfahigkeit und Eignung fiir nachfolgen-
de Beschichtungen zu priifen. Gegebenenfalls Testflache
anlegen und Haftung mittels Gitterschnitt und/oder Gewe-
bebandabriss berpriifen. Bei Beschichtungsaufbauten
sollte zwischen den einzelnen Beschichtungen ein Zwi-
schenschliff erfolgen.

Vergraute und abgewitterte Holzzonen bis zum tragfahi-
gen Untergrund abschleifen. Tragfahige Altanstriche reini-
gen und anschleifen. Scharfe Holzkanten abrunden. Fur
ausreichende Ablaufschragen bei waagerechten Flachen
sorgen. Die Holzfeuchte sollte bei Laubhdlzern 12 % und
bei Nadelhélzern 15 % nicht Ubersteigen. Je trockener der
Untergrund, desto gréRer ist die Eindringtiefe, wodurch die
Schutzfunktion und Lebensdauer von Folgeanstrichen
verbessert wird. Tropenhdlzer mit trocknungsverzégern-
den Inhaltsstoffen mit Nitroverdinnung auswaschen und
Probeanstrich anlegen.

Im AuRenbereich wird empfohlen unbehandelte oder frei-
gelegte, pilzanféllige Holzer mit Holz-Impréagnier-Grund
vorzubehandeln. Technisches Merkblatt, DIN 68800, Teil 3
und BFS Merkblatt 18 beachten.
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Untergrund:
Untergrundvorbereitung:

Intakte Altlackierungen:

Lésemittelprobe mit Epoxi-Verdinnung durchfiihren. Falls
sich die Altbeschichtung dabei stark anlést, kann der Un-
tergrund nicht mit 2K-Epoxi-Fullprimer beschichtet werden.
Nicht anlésbare Untergrinde grundlich anschleifen und
reinigen.

Stahl und Eisenteile:
Entfetten, entrosten, entzundern, Bonderschichten restlos
entfernen.

Edelstahl: entfetten - reinigen

Zink und verzinkte Untergriinde
Mit SUDWEST Zink- und Kunststoff-Reiniger reinigen.
BFS-Merkblatt Nr. 5 beachten.

Alumipium:
Mit SUDWEST Kupfer- und Alu-Reiniger reinigen. Nicht
auf eloxiertem Aluminium verwenden.

Holz- und Holzwerkstoffe:
Verdunnt vorgrundieren.

Verarbeitung

Verarbeitungstemperatur:

Optimal zwischen 20°C und 25°C. Nicht unter 15°C Luft-,
Objekt- und Umgebungstemperatur verarbeiten und trock-
nen lassen. Bei tieferen Temperaturen wird der Hartungs-
prozess gestort. Nicht Giber 80 % rel. Luftfeuchtigkeit ver-
arbeiten.

Materialzubereitung:

Die Mischung der Komponenten A und B erfolgt mdglichst
exakt nach dem vorgegebenen Mischungsverhéltnis nach
Volumen.

Komponente A in einem geeigneten Gefal} vorlegen und
Komponente B in der benétigen Menge zugeben. Dies
kann z.B. in einem zylindrischen GefaR mit einem Mess-
stab erfolgen. Nach intensivem Rihren in ein anderes
Gefal uberfuhren und noch einmal gut durchmischen. Das
Einriihren von gréReren Luftmengen nach Mdoglichkeit
vermeiden. Ca. 5 Minuten vorreagieren lassen.

Mischungsverhéltnis: Das Mischungsverhéltnis betragt
4:1 (4 Volumenteile Komp. A (Stamm) mit einem Volumen-
teil Komp. B (Harter).

Die gewiinschte Verarbeitungsviskositat kann durch Zu-
gabe von SUDWEST Epoxi-Verdiinnung eingestellt wer-
den.

SUDWEST Lacke + Farben GmbH & Co. KG

Iggelheimer Str. 13 - 67459 Bohl-lggelheim - www.suedwest.de
info@suedwest.de - Telefon: 06324 709-0 - Fax: 06324 709-175

Verarbeitung:

Streichen, Rollen oder Spritzen

Streichen und Rollen nur auf Kleinflachen; Lésemittelbe-
standige Werkzeuge benutzen.

Spritzen:
Je nach Einsatzzweck dinn- oder dickschichtig auftragen.

Dunnschichtiger Auftrag:

Mit HVLP, FlieRBbecher oder Saugbecherpistole auftragen.
Spritzviskositat 18 — 22 s (4mm-DIN Becher bei 20 °C),

1 Kreuzgang Trockenschicht ca. 20 pm.

Disenweite: 1,3-1,5mm
Luftdruck: 3,0 - 5,0 bar

Dickschichtiger Auftrag:

Mit Druckbecherpistole oder FlieBbecherpistole unver-
dinnt oder wenig verdiinnt auftragen; 2 — 3 Kreuzgéange,
Trockenschicht maximal 200 pm.

Dusenweite Druckbecher: 1,5-2,0mm
Disenweite FlieBbecher: 1,7 -3,0 mm
Luftdruck: 3,0-5,0 bar

Topfzeit: (+ 20°C / 60 % rel. Luftfeuchte)

Die Topfzeit des verarbeitungsfertigen Materials betragt
ca. 6 Stunden. Hohere Temperaturen verkirzen die Topf-
zeit. Nach Uberschreiten der Topfzeit darf ausgemischtes
Material nicht mehr verarbeitet werden.

Verdinnung/Werkzeugreinigung:
Epoxi-Verdiinnung

Trocknung:

Lufttrocknung (bei 20 °C / 60% rel. Luftfeuchte)
Diunnschichtiger Auftrag:

Uberlackierbar nach ca. 2 Stunden
Dickschichtiger Auftrag:

Uberlackierbar nach 12 - 16 Stunden

Warmetrocknung:

Je nach Schichtstérke ca. 10 - 20 Minuten abliiften lassen.
Trocknungstemperatur ca. 60 - 80°C; Trockenzeit je nach
Schichtstarke ca. 15 - 90 Minuten.

Hinweis: Durch die fortschreitende chemische Vernetzung
der Komponenten wird die Oberflache von SUDWEST 2K-
Epoxi Fillprimer mit der Zeit sehr hart. Das Produkt sollte
deshalb innerhalb von 24 Stunden nach der Verarbeitung
mit einem Decklack Uberarbeitet werden. Bei langeren
Trockenzeiten empfehlen wir die Oberflache vor der Uber-
lackierung intensiv . maschinell anzuschleifen, z.B. mit
Schleifpapier der Kérnung P240.

Besondere Hinweise:

Epoxi-Produkte sind nach der Applikation Kélte- und Zug-
luftempfindlich, was zu Verlaufsstérungen filhren kann.
Nach Mdglichkeit deshalb Uber + 20°C anwenden und ein
Nachnebeln vermeiden.
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SUDWEST 2K-Epoxi-Fullprimer

Aminhaltige Ausdiinstungen kdnnen auf frisch lackierten,
angrenzenden Flachen oder in direkter Uberarbeitung mit
Kunstharzlacken zur Vergilbung fithren (Trockenzeit von
mind. 48 Stunden einhalten.)

EG-Richtlinie 2004/42/EG:

Das verarbeitungsfertige Produkt ,2K-Epoxi-Fullprimer +
Epoxi-Harter* unterschreitet den VOC-Hochstwert der
Produktkategorie j (500 g/l), und ist somit VOC-konform.

VDL-Deklaration:

Zusammensetzung nach Abmischung: Epoxidharze, anor-
ganische Wei3pigmente, organische - anorganische und
mineralische Fillstoffe, Korrosionsschutzpigmente, aroma-
tische Kohlenwasserstoffgemische, Glykolether, Alkohole,
Polyamine, Katalsysatoren, Grenzflachenadditive, amor-
phe Kieselsauren

GISCODE: RE 3

Allgemeine Sicherheitsratschlage:

Nur fur gewerbliche Anwender/Fachleute.

Waéhrend der Verarbeitung und Trocknung von Farben und
Lacken ist fur gute Beluftung zu sorgen. Von Nahrungs-
mitteln, Getranken und Futtermitteln fernhalten.

Berlihrung mit den Augen und der Haut vermeiden.

Bei Schleifarbeiten Staub nicht einatmen.

Nur in gut gellifteten Bereichen verwenden.

Bei der Arbeit nicht essen, trinken, rauchen, schnupfen.
AuRer Reichweite von Kindern aufbewahren.

SUDWEST Lacke + Farben GmbH & Co. KG
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Nicht in die Kanalisation oder in Gewasser gelangen las-
sen. Bei der Verschmutzung von Flissen, Seen oder Ab-
wasserleitungen entsprechend den drtlichen Gesetzen die
jeweils zustandigen Behdrden benachrichtigen.

Weitere Angaben aktuelles Sicherheitsdatenblatt unter
www.suedwest.de.

Lagerung:
Angebrochene Gebinde luftdicht verschlieRen. Kiihl aber
frostfrei lagern.

Entsorgung:
Nur restentleerte Gebinde zum Recycling geben. Entspre-
chend den gesetzlichen Bestimmungen entsorgen.

Technische Beratung:

Fir alle Fragen die durch dieses Technische Merkblatt
nicht beantwortet wurden stehen unsere AufRendienst-
Mitarbeiter gerne zur Verfligung. Darliber hinaus beant-
wortet unser Technischer Kundendienst im Werk gerne
alle Detailfragen. (06324/709-0).

Stand: Oktober/2020/KM
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